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地域を育み、大陸をつなぐ
2 0 1 0～20 1 1年度
国際ロータリー会長
レイ・クリンギンスミス

欠席者　飯田君、遠藤（武）君、小野君、勝間田君、
　　　　鈴木（郁）君、須田君、諏訪部（照）君、千葉君、
　　　　野口君、望月君、渡辺君

出席報告

司 会

会長挨拶 会長　矢野敏夫君
出席総数

前々回 38/51 74.51% 46/51 90.20%
40/51 76.47% 55名会員総数今 回

出 席 率 メ ー ク
ア ッ プ

修 正
出 席 率

広重版画より　三島　朝霧

第1864回例会 2010.12.2晴

　　12月になりました。師走に入り、何かと気ぜわしく
なってきました。また忘年会等でお酒を飲む機会も増え
てくると思いますが、体調管理には十分気をつけて乗り
切ってください。
　本日は年次総会です。後ほど選考委員会による発表と
総会決議がありますのでよろしくお願いします。おとと
しの年次総会では、私は次々年度会長になるという実感
がまだ湧かず、遠い先の話として漠然とした気持ちでい
ましたが、昨年の年次総会では、次年度の幹事、理事・役
員の皆さんと一緒に、これから半年間の準備と本番一年
間の会の運営をやっていくという実感があり、あまり飲
み過ぎ、深酒等をしないようになどという、妙な覚悟を
決めたものでした。
　この年次総会は次々年度の会長（会長ノミニー）と次
年度の理事・役員を選ぶ重要な例会です。当クラブの細則・
第5条・第1節に「本クラブの年次総会は毎年12月の第1例
会に開催されるものとする」と書かれております。
　定足数は会員総数の3分の1であり、出席者の過半数の
賛成を得て可決されます。クラブの様々な事項に関して
最終決定をする理事会メンバーの選出ですので、適切な
ご判断をお願いします。

報告事項�
①２０１２～２０１３年度派遣　ロータリー財団国際
親善奨学生募集要項が届いています。�   
理事会承認事項
①須田哲司君の退会の承認�   
②絵画同好会の休会の承認�   
③週報等の配布物は名誉会員、出席免除者にはＳＡＡ
より郵送、もしくは届ける�   
④忘年家族例会の会費徴収の承認�   
⑤４クラブ合同新年会の会費徴収の承認�
１２月の日程
①12月2日�年次総会　 卓話　伊丹秀之君
②12月9日�親睦例会　ミニコンサート　又は会員増強
ミーティング
③12月16日�クラブ協議会　池田ガバナー補佐訪問
④12月24日�忘年家族例会

「奉仕の理想」
指揮　佐々木雅浩君

ロータリーソング

石井良衛君

ビジター

理事会

幹事　　西本和夫君

“こんにちは、ようこそ”

西原孝次君(三島ＲＣ）ビジター
国歌斉唱 四つのテスト



親睦・奉仕の輪を広げよう

（週報担当：柳田英雄）

米山君、亥角君
土屋君、瀬川君
岩崎君
関本（照）君、遠藤(真）君、
花房君

おめでとう

会員誕生日
入会記念日
奥様誕生日
結婚記念日

◆佐々木君、室伏さん、次男の結婚式では大変お世話に
なりましてありがとうございました。

◆石井(彰）君、この度は、私の健康管理の悪さから皆さ
んに多大なご迷惑をお掛けしました。心より深くお詫
び申し上げます。米山年度で明るく元気な幹事として
頑張ろうと心に秘めておりましたが、残念です。この
経験を忘れることなく、人として成長したいと思いま
す。これからも宜しくお願いいたします。

◆遠藤(眞）君、3泊4日客船アスカⅡの旅、最高でした。
◆石井(良）君、警鐘を鳴らします。かつて別荘地で憧れ
の土地だったダイヤランドは現在、疲弊しています。
時が過ぎ住んでいる人達は皆高齢です。主人を亡くし
猫と共に暮らしている寝たきりの婦人に会いました。
近隣にある訪問介護施設も現在機能していない状況
です。だからといって彼女はこの家を離れたくないと
言います。主人との思い出を簡単に捨てたくないので
しょう。こういう婦人に会ったらロータリーの皆さん
はどう答えますか？我々には財力も智恵もあるはず
です。こういう場でしか発言できないので、申し訳あ
りません。

◆室伏君、佐々木雅浩さん、先週はご子息の結婚式おめ
でとうございました。お手伝いさせていただき光栄で
す。

◆三島ＲＣ西原君、久し振りで西クラブに来ました。お
世話になります。

◆ゴルフ同好会、11月28日(日）三島ゴルフにてゴルフコ
ンペを行いました。優勝平出さん・準優勝勝間田さん・
3位関本さんでした。このコンペはせせらぎ三島との
対抗戦でしたが、負けてしまいました。来年も対抗戦
は、行う予定です。次回は12月18日(土）に函南ゴルフ
クラブにて行います。

◆諏訪部（敏）君、早退します。

日本の元国際親善奨学生が宇宙飛行士に

日本人宇宙飛行士で、元国際親善奨学生である山崎直
子さんは、子どものときから宇宙にあこがれていたと
言います。故郷の千葉県松戸市では、毎晩のように星
を観察していましたが、成長するにつれ、映画｢スター・
ウォーズ｣やスペース・シャトルの打ち上げのテレビ
中継によって、山崎さんの熱意はますますかき立てら
れました。 
スペース・シャトル「ディスカバリー」の乗組員とし
て、山崎さんは既に360時間を超える宇宙飛行歴を積
みました。去る4月には、国際宇宙ステーションに向
けた、ディスカバリーによる物資補給ミッションで、
ミッション・スペシャリスト（搭乗運用技術者）とし
て参加しましたが、この経験は山崎さんにとって特に
意味深いものでした。 
「私は、宇宙ステーションの開発チームの一員だった
のです。日本、米国を始めとする15カ国が協力して国
際スペース・ステーションを開発したというのは、実
に感動的でした」 
山崎さんの宇宙飛行士としてのキャリアの選択には、
1994-95年度にロータリー奨学生として国際プロジェ
クトに参加した経験が大きな影響を与えました。山崎
さんは、千葉県の松戸中央ロータリー・クラブから派
遣され、米国メリーランド州のメリーランド大学で宇
宙ロボット工学を学びましたが、そこで一緒に研究を
していた世界中からの学生たちが、日本人の自分より
日本と日本文化をよく知っていたことに驚かされまし
た。この経験は、自分の母国のことだけではなく、客
観的にものを見ることの大切さを教えるものとなりま
した。山崎さんは、この客観性は宇宙飛行士としての
仕事にも大事だと考えています。 
「地球を離れた場所から研究すると、とても学ぶこと
が多いのです」と山崎さんは語ります。 
留学中にはまた、コミュニケーションのスキル、入念
な準備、そしてチームワークの大切さも学んだと言い
ます。これは、1996年に日本の宇宙航空研究開発機構
（JAXA）で宇宙飛行士としてのキャリアを始めたとき
にも生かされました。 
宇宙計画で効率よく情報を共有し、協力し合うには、
コミュニケーションが大事です」と山崎さん。「留学
先で、特に外国語で意思の疎通をしようとする場合も
同じですね」
地球に戻ってからの山崎さんは、NASAへの訪問、宇宙
船の軌道を検討する専門家会議への参加、広報活動な
ど、宇宙飛行の事後活動に携わっています。 
「宇宙ステーションは2020年まで運行される予定です
から、もう一度行けるといいと思います」 

ＲＯＴＡＲＹ　ＮＥＷＳ

委員会報告

①去る10月３日の見晴フェスティバルには前日当
日と２日間にわたりご協力頂きまして、盛況のう
ちに終わる事ができ、本当にありがとうございま
した。
②職業奉仕月間の今月28日は、例会場を変更し、箱
根の里で行います。卓話をJAの伊丹様にお願いし、
「箱根西麓の野菜づくり」というテーマで、お話を
伺うつもりです。今回は農業をめぐって職業奉仕
を考えましょう。

奉仕プロジェクト委員会卓　話

ＨＡＣＣＰについて

伊丹秀之君

私事ですが、28歳で創業し早いもので今年で40周年とい
う節目の年になりました。これも偏に皆様のお陰でござ
います。心から御礼申し上げます。
今年は創業以来の夢でした、安心・安全・健康をテーマと
した工場がいよいよこの12月27日からオープンする運
びとなりました。ＨＡＣＣＰ認定工場です。
ＨＡＣＣＰについてご説明したいと思います。
ＨＡＣＣＰ（ハセップ・ハサップ）ーHazard Analysis 
Critical Control Pointの頭文字で危害分析重要管理
点と訳されます。このＨＡＣＣＰの概念はもともとＮＡ
ＳＡで宇宙開発計画の一環として考えられたもので、ロ
ケット部品の品質管理などに採用された手法です。これ
と同じ手法で宇宙食にもこの方式が採用されました。宇
宙で食中毒になったら大変です。絶対に安全でなくては
なりません。この様に宇宙食に採用された衛生管理がそ
もそもの始まりです。食品の物流が地球規模になってき
た現在では衛生管理も国際的に通用するものが必要と
なり脚光を浴びたのがこの米国で開発されたＨＡＣＣ
Ｐシステムです。では実際にＨＡＣＣＰ認定工場とはど
んなものか大きなものだけお話しますと、先ず、作業場
内に取り入れられる空気が、従来のエアコンのように同
室内の空気を呼気排気するのではなく外気を直接ヘパ
フィルターというフィルターを通して送り込み1時間に
30回の循環回数である事、その空気は0.3ミクロンで常
に作業所内は陽圧されている事、清浄度クラス10万を維
持している事、次に人が交差しない様食品動線・作業員
動線がワンウェイ方式になっている点で部屋と部屋の
間はパススルー冷蔵庫冷凍庫又はパネルで仕切られて
いる点です。手洗い殺菌しない者はエアーシャワールー
ムのドアが開きません。次に工場内の各部所の室内温度
が24時間体制で15分に一度記録される温度監視システ
ムになっております。工場内の間仕切りと天井は全て断
熱パネルを使用し放熱・防音・防カビ効果があり環境負
荷軽減に寄与しています。食材が入荷されると検品を受
け、この時点で段ボール、輪ゴム等はぬがされ専門容器
に移され保管されます。異物除去機能付き野菜洗浄機の
導入により手洗いでは出来なかった洗浄が可能となり
ました。
他にもお話したい事がありますが、それは次回にさせて
いただきます。これからも壱商懸命（壱つの商いに命を
懸けて）頑張ります。

※紙面の都合で年次総会・委員会報告は次週に掲載します。
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